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1) For the nominal dimensions lower of 0,5 the deviations have to be indicated near of the relative 
nominal dimension.

1) Per le dimensioni nominali minori di 0,5 gli scostamenti devono essere indicati vicino alla dimensione 
nominale relativa.

±0°5'±0°10'±0°20' ±0°30'±1°Scost. / Dev.
>400120÷40050÷12010÷50 10Da A / From To

Scostamenti limite ammessi per dimensioni angolari senza indicazione della tolleranza.
Maximum admitted deviations for angular dimensions without tolerances.

±1±0,5±0,2Scost. / Dev.
>63÷60,51)÷3Da A / From To

Scostamenti limite ammessi per dimensioni lineari di smussi e raccordi senza indicazione della tolleranza.
Maximum admitted deviations for linear dimensions of radius and chamfers without tolerances.

±0,5±0,3±0,2±0,15±0,1±0,05±0,05Scost. / Dev.
1000÷2000400÷1000120÷40030÷1206÷303÷60,51)÷3Da A / From To

Scostamenti limite ammessi per dimensioni lineari senza indicazione della tolleranza.
Maximum admitted deviations for linear dimensions without tolerances.
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SEZIONE A-A

Detail SEDE PUSHFIT AØ4

DETTAGLIO SEDE PUSHFIT AØ4
SCALA 10:1
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