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R.P.E. S.r.l.
DISEGNO EMESSO DA U.T.
Data: 05/04/2022
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6,2 perTAcLio SEDE PUSHFIT A@6

SCALA 10:1 il Reg. EU 1935/2004

Plastic: Reg. EU 10/2011
Rubber: D.M. 21/03/1973

7\ k Stainless Steel: D.M. 21/03/1973

Passaggio in forno: 1 ora per mm di spessore a 200 C
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Scostamenti limite ammessi per dimensioni angolari senza indicazione della tolleranza. - I _
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